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电站 5#锅炉浇注料维修内容及技术要求

一、锅炉型号：TG-130/5.29-M3 循环流化床锅炉锅炉

二、维修部位及技术要求

以上内容包括供货、施工，产品检验等

5#锅炉浇注料维修面积

位置
面积（m

²）
浇筑材料 技术要求 保温料类型

保温料用

量（吨）

保温料用量

（m3）
体积密度

合计保温料

用量（吨）

5#炉旋风

分离器靶

区（左右）

30

高强度耐磨浇注

料 B 型/轻质浇注

料/轻质保温砖

炉墙总厚度为 320mm，分三层，内层为 90mm 厚高强度耐磨浇注料

B型，中间层为 70mm 厚轻质浇注料，外层为 160mm 厚轻质保温砖，

浇注料的支撑件为 Y 型抓钉

高强度耐磨浇

注料 B型
7.83 2.7 2.9 17

轻质浇注料 1.68 2.1 0.8 3.864

轻质保温砖 4.8 9.6 0.5 7.6

5#炉中心

筒周围处
4

高强度耐磨浇注

料 A 型/轻质浇注

料/保温混凝土

炉墙总厚度为 320mm，分三层，内层为 90mm 厚高强度耐磨浇注料

A型，中间层为 70mm 厚轻质浇注料，外层为 160mm 厚保温混凝土。

高强度耐磨浇

注料 A型
1.044 0.36 2.9 1.044

轻质浇注料 0.224 0.28 0.8

保温混凝土 0.32 0.64 0.5 0.32

水平烟道 35

耐磨耐火可塑料/

高强度耐磨浇注

料 B 型/轻质浇注

料/轻质保温砖

炉膛出口至膨胀节分四层由内到外为 60mm 耐磨耐火可塑料，80mm

厚硅酸铝岩棉毡，60mm 厚岩棉，60mm 厚岩棉；膨胀节至分离器炉

墙总厚度为 320mm，分三层，内层为 90mm 厚高强度耐磨浇注料 B

型，中间层为 70mm 厚轻质浇注料，外层为 160mm 厚轻质保温砖。

高强度耐磨浇

注料 B型
9.135 3.15 2.9

轻质浇注料 1.96 2.45 0.8

轻质保温砖 2.8 5.6 0.5

炉膛密相

区（前后

墙）

4
耐磨耐火 可塑

料

工作温度 800-1000℃，采用水冷壁管直接捣打可塑料的炉墙结构，

要充分考虑耐火材料与受热面管子之间膨胀系数的配合。对耐火

材料要求有良好的抗磨性能且不易脱落。捣打厚度 60mm

耐磨耐火可塑

料
0.648 0.24 2.7 0.648

5#炉返料

器隔墙更

换

3 铸钢 材料建设单位提供，拆除原有浇注料隔墙更换铸钢材料。
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三、 炉墙砌筑常用材料技术指标及图样规定

1、磷酸耐火混凝土

（1） 磷酸盐耐火混凝土的技术指标必须符合表 1 的要求

磷酸盐耐火混凝土技术指标 （表 1）

Al2O3 % ≥ 65

体积密度 g/cm
3

≥ 2.4

耐压强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

40

65

抗折强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

7

9

烧后线变化率 % 1000℃×3h ≤ 0.4

常温磨损量 cm
3

1000℃×3h ≤ 6

热震稳定性， 次（1000℃，水冷）≥ 25

最高使用温度 ℃ 1600

（2） 材料交付：材料在工地交付用户时应采用分袋包装的形式，并且随材料一同

提供材料化验单。用户对每一批材料在现场进行抽样，委托权威部门进行鉴

定，以确定材料是否符合要求。

（3） 工程试块要求：耐火混凝土施工时应在施工现场随机采样制作工程试块。工

程试块的制作应不少于 4组（每组 3 块），试块尺寸为 40×40×160 毫米。

工程试块的养护、烘烤应完全符合锅炉炉墙的烘烤要求。

2．、耐磨耐火可塑料

（1）耐磨耐火可塑料的技术指标必须符合表 2 的要求。

耐磨耐火可塑料技术指标 （表 2）

Al2O3 % ≥ 75

体积密度 g/cm
3

≥ 2.7

耐压强度 MPa （850℃×3h） ≥ 85

抗折强度 MPa 110℃×24h

≥

1100℃×3h

13

16

烧后变化率 % (850℃×3h) ≤ 0.5

常温磨损量 cm
3

≤ 6

热震稳定性，（900℃，水冷）次 ≥ 30

可塑性指数（%） 15∽40

最高使用温度 ℃ 1500
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（1） 高强度耐磨浇注料

（1） 高强度耐火浇注料的技术指标必须符合表 3 及表 4的要求。

高强度耐磨浇注料 A 型技术指标 （表 3）

Al2O3 % ≥ 70

体积密度 g/cm
3

≥ 2.8

耐压强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

80

100

抗折强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

12

14

烧后线变化率 % 1000℃×3h ≤ 0.3

常温磨损量 cm
3

1000℃×3h ≤ 6

热震稳定性， 次（1000℃，水冷）≥ 25

最高使用温度 ℃ 1500

高强度耐磨浇注料 B 型技术指标 （表 4）

Al2O3 % ≥ 85

体积密度 g/cm
3

≥ 2.9

耐压强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

90

100

抗折强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

13

16

烧后线变化率 % 1000℃×3h ≤ 0.3

常温磨损量 cm
3

1000℃×3h ≤ 5

热震稳定性， 次（1000℃，水冷）≥ 25

最高使用温度 ℃ 1500

注：B型用于分离器进口烟道及靶区范围的浇注，A型用于其余部分。

（1） 材料交付：材料在工地交付用户时应采用分袋包装的形式，并且随材料一同

提供材料化验单。用户对每一批材料在现场进行抽样，委托权威部门进行鉴

定，以确定材料是否符合要求。

（2） 工程试块要求：耐火混凝土施工时应在施工现场随机采样制作工程试块。工

程试块的制作应不少于 4组（每组 3 块），试块尺寸为 40×40×160 毫米。

工程试块的养护、烘烤应完全符合锅炉炉墙的烘烤要求。
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（2） 轻质浇筑料

（1．）轻质浇注料的技术指标必须符合表 5 的要求。

轻质浇筑料技术指标 （表 5）

体积密度 g/cm
3

≥ 0.8

耐压强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

5

3

烧后线变化率 % 1000℃×3h ≤ 0.8

导热系数（温度 350℃）W/m·K ≤ 0.22

长期使用温度 ℃ 1000

（1） 材料交付：材料在工地交付用户时应采用分袋包装的形式，并且随材料一同

提供材料化验单。用户对每一批材料在现场进行抽样，委托权威部门进行鉴

定，以确定材料是否符合要求。

（2） 工程试块要求：耐火混凝土施工时应在施工现场随机采样制作工程试块。工

程试块的制作应不少于 4组（每组 3 块），试块尺寸为 40×40×160 毫米。

工程试块的养护、烘烤应完全符合锅炉炉墙的烘烤要求。

（3） 轻质保温砖

轻质保温砖的技术指标必须符合表 6的要求。

轻质保温砖技术指标 （表 6）

体积密度 g/cm
3

≤ 0.5

常温抗压强度 MPa ≥ 2.8

烧后线变化率小于%2 的实验温度℃ 1050

导热系数（温度 350℃）W/m·K ≤ ≤0.18

6、保温混凝土

保温混凝土的技术指标必须符合表 7 的要求。

保温混凝土的技术指标 （表 7）

种类 体积密度 g/cm3 导热系数 W/m·K 使用温度 ℃ 抗压强度 MPa

硅藻土保温混凝

土

1 ≤0.2 ≤900 1.1

珍珠岩保温混凝

土

0.5 ≤0.2 ≤600 0.6
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7、硅酸铝纤维毡

硅酸铝耐火纤维毡技术指标为：

Al2O3 ≥48%

耐火度 1250 ℃

纤维直径 2 ∽4 μm

容量 130∽220Kg/m
3

8、岩棉

岩棉技术指标为：

Al2O3 10%

耐火度 600 ℃

纤维直径 2 ∽5 μm

容量 50∽180Kg/m
3

9、微膨胀可塑料

微膨胀可塑料的技术指标必须符合表 8 的要求

微膨胀可塑料技术指标 （表 8）

SiO2 % ≥ 68

体积密度 g/cm
3

≥ 2.2

耐压强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

12

14

抗折强度 MPa 110℃×24h

≥

1000℃×3h

5.5

6

烧后线变化率 % 1000℃×3h +2∽+3.5

可塑性指数（%） 40∽60

最高使用温度 ℃ 1650
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10、耐火砖

耐火砖的技术指标必须符合表 9的要求

常用耐火砖分类及理化指标 （表 9）

Al2O3 % ≥ 75

耐火度 % 1790

0.20Mpa 荷重软化开始温度℃ 1520

显汽孔率 % ≤ 23

常温耐压强度 MPa ≥ 4.5

重烧线变化 % 1400℃ 2h

1500℃ 2h

+0.1

-0.4

四、施工要求

1、 严格按照锅炉原图纸设计要求的尺寸和炉墙砌筑规范中相应材料

的施工规定执行。

2、拆除旧浇注料时不得损伤管道，为保证结合强度，旧浇注料必须拆

除清理干净。

3、施工前应分析浇注料损坏的原因加以整改，并制定规范的施工方案，

施工中严格按照施工工艺进行浇注料的搅拌、浇筑、振打、养护、大

面积浇筑还应考虑膨胀缝的预留，对支撑钢筋要仔细检查，已烧坏部

分必须进行更换，最后制定合理的烘炉方案烘炉。

4、有钢筋网的部位编制完钢筋网后浇筑前在钢筋网上必须按规程涂刷

沥青漆。

5、分离器维修时不得损伤其内部设备，拆除的废料不得堵塞返料管道。

6、清理现场，相关施工垃圾堆放到甲方指定地点。

7、注料炉墙表面应平整、光滑，不应有蜂窝、麻面，无裂纹。
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8、耐火可塑料捣打应连续进行，捣打要严密，平整光滑。

五、各部位结构材料说明及施工要求。
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五、投标单位必须到现场确认工作内容，施工环境等。

六、投标人的资格要求包括：防腐保温工程专业承包二级

七、工程施工期为 30天。

八、付款方式:6-3.5-0.5

九、施工所产生的废旧物品需运至甲方指定地点。（约 1000米）


